This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



EP 688 678 



Page 1 of 5 



(19) 



(12) 



Europdische9HPhtamt 

European Patent Office 
Office europgen des brevets (1 1 ) 

europAische patentschrift 



EP 0 688 678 B1 



(45) VerOffentlichungstag und Bekanntmachung des 
Hinweises auf die Patenterteilung: 
22.01.1997 Patentblatt 1997/04 

(21) Anmeldenummer: 95107369.1 

(22) Anmeldetag: 16.05.1995 



(51) Int a. 6 : B41M 5/28, G09F 3/02, 
G09F 3/10 



(54) Einschichtlaseretikett 

One-sheet laser label 

Etiquette en une couche maiquable par laser 



CQ 
CO 

co 

GO 
CO 

o 

0L 
UJ 



(84) Benannte Vertragsstaaten: 
DE FR GB IT 

(30) Prioritat: 22.06.1994 DE 4421865 

(43) VerOffentlichungstag der Anmeldung: 
27.12.1995 Patentblatt 1995/52 

(73) Patentinhaber: Beiersdorf Aktlengesellschaft 
D-20245 Hamburg (DE) 

(72) Erfinder: 

• Kulper, Klaus, Dr. 
D-25421 Pinneberg (DE) 



• Hlrsch, Rolf 
D-22459 Hamburg (DE) 

(56) Entgegenhaftungen: 
EP-A- 0190 997 
DE-A-3 925 563 



EP-A- 0198 771 
DE-A-4134 271 



MODERN PLASTICS INTERNATIONAL, Bd.23, 
Nr.10, Oktober 1993, LAUSANNE CH Selten 29 - 
31 J.MVERS 'Lasers make their mark on variety 
of plastics parts' 



Anmerkung: Innerhalb von neun Monaten nach der Bekanntmachung des Hinweises auf die Erteilung des 
europaischen Patents kann jedermann beim Europaischen Patentamt gegen das erteilte europaische Patent Einspruch 
einlegen. Der Einspruch ist schriftlich einzureichen und zu begrOnden. Er gilt erst afs eingelegt, werm die 
EinspruchsgebOhr entrichtet worden ist (Art. 99(1) Europaisches Patentubereinkommen). 

Printed by Rank Xerox (UK) Business Services 
2.13.130.4 



J 



EP 688 678 



Page 2 of 5 



EP0 688 678B1 



# 



Beschreibung 



Bei der Erfindung handelt es sich urn einschichtige, 
selbstklebende, flachige Gelilde, allgemein bezeichnet 
als Etiketten, die sich mit Lasern, insbesondere Fest- 
kOrper- oder CO^Lasern, beschriften und kennzeich- 
nen lassen, wobei der gewOnschte Kontrast zwischen 
Basistrager und Schrift durch Farbumschlag ohne Oder 
mit minimalem Materiaiabtrag erzeugt wind. Unter darn 
Begrrff Etiketten sind dabei auch Schilder, Folien und 
ahnliches zu verstehen. 

Die Beschriftung und Kennzeichnung von Materia- 
lien mittels Laser ist weit verbreitet; dabei wird Material 
abgetragen. Bei einheitiichem Material handelt es sich 
um Gravieren; wird jedoch eine andersfarbige, dunne 
Deckschicht abgetragen, so lassen sich kontrastreiche 
Beschriftungen erzielen, wie bei der Herstellung von 
Radioblenden in Tag-und-Nacht-Design fQr Pkws. Ana- 
loges ist auch fur flachige Gebilde wie Schilder und Eti- 
ketten bekannt Derartige laserbeschrrftbare, flachige 
Materialien zeichnen sich durch einen zwei- Oder mehr- 
schichtigen Aufbau ausdunnen Deckschichten unddik- 
ken Basisschichten aus, wobei die einzelnen 
Farbschichten maximale Kontraste aufweisen sollen. 

GemaB DE G 81 30 861 bestehen die Lackschich- 
ten aus lOsemrtterfreien, elektronenstrahlgeharteten 
Lacken, die nacheinander aufgetragen werden. Das 
erhaltene Folienmaterial wird mit einer zusatzlichen 
Kleberschicht versehen. Das hochwertige zwei- Oder 
mehrschichtige Folienmaterial zeichnet sich durch eine 
hohe Temperatur-, Wrtterungs- sowie Chemikalienbe- 
standigkeit aus. Durch den Laserstrahl Ia6t sich die 
Deckschicht selektiv abtragen und bedingt durch den 
Farbkontrast zur Basisschicht erttsteht eine gut sicht- 
bare Beschriftung (Buchstaben, Zahlen, Zeichen, 
Logos etc.). 

in DE 41 34 271 wird die Herstellung eines Ver- 
bundmaterials aus zwei unterschiedlich gefarbten 
Farblackschichten beschrieben, wobei mindestens die 
zu belasernde Deckschicht im Transferverfahren aufge- 
bracht wird. Als Vorteil wird hier die hohe erreichbare 
SchichtdickengleichmaGigkeit aufgefflhrt. 

In DE 39 25 563 dient ein Verbundmaterial aus 
einem Glasfasergewebe und einer schwarzen PTFE- 
Beschichtung als Basismaterial fQr flexible, temperatur- 
und chemikalienbestandige Warenetiketten, die sich 
mittels Laser beschriften lassen. 

In dem Artikel „ Lasers make their mark on variety of 
plastics parts'* von J. Mvers (Modern Plastics Internatio- 
nal, Band 23, Nummer 10, Oktober 1993, Lausanne, 
Schweiz, Seiten 29 bis 31) wird eine Clbersicht uber die 
verschiedenen Prinzipien und NutzungsmOglichkerten 
der Laserbeschriftung gegeben. 
Dazu werden in dem Artikel mehrere Kunststoffe und 
Additive aufgefQhrt, die eine Beschriftung von aus die- 
sen Kunststoffen hergestellten Teilen mit verschieden- 
artigen Lasern ermOglichen. DesweHeren werden die 
Vorteile der Laserbeschriftung gegenflber anderen 
Arten der Markierung von Teilen (beispieisweise 



Bedrucken) zttiert 

Alle der ag. Mehrschichtsysteme sind durch eine 
aufwendige Art der Herstellung gekennzeichnet - neben 
der Herstellung des Basistragers, meist einer Folie, 

5 mu6 in einem zweiten Arbertsvorgang eine geeignete, 
andersfarbige Deckschicht aufgebracht werden. FOr 
reproduzierbare, scharfe Beschriftungsergebnisse sind 
an die Schichtdickentoleranzen hOchste Anforderungen 
zu stellen, die speziell bei Beschichtungsverfahren wie 

w bei DE G 81 30 861 erheblichen apparativen Aufwand 
bedeuten und die Produktivitat einschranken. Haufig 
stelrt die Interiaminathaftung zwischen den nacheinan- 
der aufgetragen en Schichten einen Schwachpunkt dar - 
nur durch spezielle Herstellungstechniken und/oder 

is Additive in den Rezepturen laBt sich die Verbundfestig- 
kert derart verbessem, daB das Material auch fur hoch- 
wertige Anforderungen angewendet werden kann. 

Bei den oben genannten Zweischichtsystemen wird 
eine Beschriftung erzielt, indem die obere Schicht, 

20 Deckschicht genannt abgetragen wird. Bei geeigneter 
Wahl der Pdymergerustwerkstoffe und der Farben/Pig- 
mentierung der Deck- und der Basisschicht lassen sich 
hoher Kontrast und gute Beschriftungsscharfen erzie- 
len. Die Zufuhr hochkonzentrierter elektromagnetischer 

25 Strahlung, meist im infraroten Bereich, fuhrt zu einem 
Materialaustrag im Auftreffpunkt des Laserstrahls in 
Form von Aerosolen. Aus Grunden der Arbeitsplatzsi- 
cherheit ist der Laserbeschriftungsbereich abzusaugen, 
mOglichst auch zu kapseln; die Abluft wird im Regetfall 

30 uber Partikel- und Absorptionsfilter gereinigt um eine 
Belastung der Umwelt mit ggf. toxischen Crack- und 
Spaltprodukten zu unterbinden. 

Aufgabe der Erfindung war es, hier Abhilfe zu 
schaffen, insbesondere ein einfach aufgebautes Laser- 

35 etikett zu schaffen, das die Nachteile des Standes der 
Technik nicht Oder zumindest nicht in dem MaGe auf- 
weist, das aber dennoch vorteilhafte Anwendungs- 
Eigenschaften aufweisl 

DemgemaB betrifft die Erfindung ein Einschichtla- 

40 seretikett, wie dies in den PatentansprOchen naher 
gekennzeichnet ist 

Mit derartigen Etiketten lassen sich Ergebnisse bei 
der Beschriftung und dergleichen mit einem Laser 
erzielen, wie dies fQr den Fachmann nicht vorhersehbar 

45 war. Insbesondere mit den bisher ublichen Zweischicht- 
Etiketten sind vergleichbare Ergebnisse nicht erzielbar. 

Geeignete Additive sind insbesondere Farbpig- 
mente und Metallsalze, vor allem Kupferhydroxidphos- 
phat Oder auch Iriodin®, ein Perglanzpigment, wie es 

so von der Firma Merck im Handel erhaltlich ist. Diese 
Additive werden dem Basispolymeren (wie z. B. in G 81 
30 861 beschrieben) insbesondere in der GrGBenord- 
nung von einigen Promille bis maximal 10 Prozent 
zugemischt Nach Herstellung von fldchigem Material 

55 durch bekannte Verfahren wie Extrusion, GieBen, 
Beschichten etc. mit ggf. nachtrdglicher strahlenchemi- 
scher Vemetzung werden derartige Folien mit Selbst- 
Mebemassen beschichtet die den spateren 
Einsatzzwecken anzupassen sind. Eine Abdeckung mit 
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silikonisiertem Trennpapier ergibt dann den typischen 
Aufbau for VormateriaJ, aus dem sich Etiketten fertigen 
lassen. 

Geeignete Tragerschichten bestehen aus Kunst- 
stoffen wie Polyester, Poly-(Meth)acrylate t Polycarbonat s 
und Poiyolefine sowie strahlenhartbaren Systemen wie 
ungesattigte Polyester, Epoxy-, Polyester- und Uretha- 
nacrylate, wie sie auch fur UV-Druckferben Anwendung 
finden, insbesondere solchen aus einem Basispolyme- 
ren gemaB OE Q 81 30 861, namlich aliphatischen w 
Urethanacrylat-OIigomeren. 

Geeignete SelbstWebemassen sind handelsCblich 
erhaitlich, aber auch in der Literatur beschrieben, so in 
der DE-PS 15 69 898. 

Bei Nutzung der Standardlaser, speziefl der weit- is 
verbreiteten Nd-YAG-Festkcrperlaser mit einer Wellen- 
lange von 1,06 \xm t findet im Auftreffpunkt des Lasers 
auf die Materialoberfiache eine Farbanderung oder ein 
Farbumschlag start und es werden scharfe, kontrastrei- 
che Beschriftungen und Kennzeichnungen erhalten. 20 
Neben einer deutlichen Vereinfechung der Folienher- 
stellung ergeben sich als weitere positive Aspekte, daB 
die Beschriftungsgeschwindigkeit z. T. erheblich gestei- 
gert werden kann. MuBte bisher eine 5-25 \im dicke 
Deckschicht verdampft und als Aerosol abgetragen 25 
werden, so ist fur das neue Beschrrftungsverfahren ein 
geringerer Energiebedarf anzusetzten, was bei vorhan- 
dener Laserleistung eine ErhOhung der Beschriftungs- 
geschwindigkeit erlaubt. 

Weiterhin darf nicht auBer acht gelassen werden, 30 
daft im Vergleich zu dem bisherigen Abtragsverfahren 
es sich hier urn ein Okologisch gunstiger zu bewerten- 
des Verfahren zur Beschriftung und Kennzeichnung 
handeit Bei dem Standardverfahren wind die Deck- 
schicht als Aerosol (gasfOrmig, flQssig Oder als teste 35 
Partikel) abgetragen; wie bei jedem thermischen Ver- 
fahren kflnnen auch Crackprodukte entstehea Wegen 
der Getehrdung durch arbeitsmedizinisch bedenkliche 
Stoffe (Reizung der Atemwege, lungengangige Fest- 
stoffpartikeJ etc.), ist eine Kapselung mit Absaugung 40 
sowie der Einsatz von Spezialfirtern notwendig. Neben 
notwendigen Investitionskosten bereitet eine fachge- 
rechte Entsorung derartig beiasteter Filter zunehmend 
immer grOBere Probleme und auch Kbsten. Mit der 
neuen Technologic des Farbumschlages tritt dagegen 45 
keine oder nur minimale Emission auf, die die Sicher- 
hertstechnischen Vorkehrungen erheblich geringer aus- 
fallen lassen: Keine Notwendigkert von Spezialfirtern 
Oder zumindest erheblich verlangerte Wechselzeiten fQr 
die Filter. 50 

Auch bei der Herstellung der laserbeschriftbaren 
Folien zeigt die Erfindung deutliche Vorteile gegenuber 
dem bisherigen Stand der Technilc Durch den Fortfall 
des Zweischichtaufbaus entfSllt die Fertigung einer 
(dOnnen) Deckschicht, an die gerade hflchste AnsprO- ss 
che bzgl. GleichmaBigkeit der Schichtdicke zu stellen ist 
- die Produktjonsverfahren kflnnen sehr viel Okonomi- 
scher und robuster gewahlt werden. 

For die meisten Einsatzzwecke muB bei einem 
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Zweischichtetikett die Verbundfestigkert zwischen der 
Basis- und der Deckschicht hoch sein: Speziell bei han- 
delsublichen Sicherheitsetiketten fuhrt der Versuch, die 
Deckschicht abzukratzen, ziir 2erst6rung des Gesamt- 
verbundes. Deswerteren ist eine hohe Verbundfestigkeit 
zwingend notwendig bei der Belaserung, wenn scharfe 
Kbnturen und hohe Informationsdichten (z. B. Bar- 
codes) erzieft werden sollen: Bei der thermischen Bear- 
bettung des Materials platzt die Deckschicht in 
grOBeren BruchstOcken ab, wenn die Interiaminathaf- 
tung unzureichend ist und fuhrt zu ausgefransten Kon- 
turen bzw. ZerstOrung von feinen Strichen bei Barcodes 
und damit zu Infbrmationsverlusten. Bei einem homo- 
genen einschichtigen Aufbau kdnnen derartige Pro- 
Weme von vornherein erst gar nicht auftauchen. 

Oberraschenderweise wurde bei der Beschriftung 
von erfindungsgemaGen Etiketten gefunden, da6 die 
Strichbreite, die mit der Belaserung in dem Material 
erzeugt wird, bei gleichzeitig hoher Korrturenscharfe 
deutlich geringer ist als bei den Zweischichtsystem - 
dieses erOffnet die MOgfichkerten, auf begrenztem 
Raum eine grOBere Anzahl von Irrformationen urtterzu- 
bringen und damit dem Trend zur Miniaturisierung zu 
folgen. 

Im folgenden soil die Erfindung anhand von Bei- 
spielen erlautert werden, ohne diese allerdings damit 
unnOtig einschranken zu wollen. 

Beispiel 1 : 

Errtsprechend dem DE G 81 30 861 wird der strah- 
lenhartende Lack aus 90 % eines handelsublichen Poly- 
urethanacrylats und 1 0 % HDDA (das ist: 
HexandiokJiacrylat) hergestellt Unter irttensivem Ruh- 
ren werden 0,5 % des aus DE 3917294 bekannten 
Additiv Kupferhydroxidprtosphat eingearbeitet Die 
Paste wird auf eine hochglanzende, biaxial gereckte 
Polyesterfolie gleichmaBig mit 60 ^m ausgestrichen und 
unter Inertgas mit Elektronenstrahl (EB) ausgehartet: 
Nach Beschichtung mit bekanntem Polyacrylathaftke- 
ber in einer Schichtdicke von 25 \im erfolgt die Eindek- 
kung mit handelsublichem, weiBem Silikonpapier. Der 
Hilfstrager (Polyesterfolie) wird darauf entfernt 

Bei der Beschriftung und Kennzeichnung mit einem 
Nd-YAG-FestkOrperlaser bei der Wellenlange von 1,06 
\im wird die ursprQnglich transparente Folie im Bereich 
der Belaserung dunkelgrau bis anthrazitfarben gefarbt. 
Die Aufldsung ist so groB, daB SchriftzQge ab 2/10 mm 
HOhe scharf abgebildet werden und teilweise nur noch 
unter Zuhilfenahme einer Lupe gelesen werden kfln- 
nen. Im Gegensatz zu den zweischichtigen Systemen 
ist hierbei die Oberf lache der Ortginalfolie nicht oder nur 
minimal geschadigt. 

Beispiel 2: 

Speziell fQr die automatische Lesung von Barcodie- 
rungen ist ein hoher Hell-dunkel-Kontrast notwendig. 
Dafur laSt sich eine weiBe Folie herstellen, die neben 
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den im Beispiel 1 genannten Bestandteilen noch bis 
zum 40 % Ti0 2 und 10 % ReaktiwerdOnner errthaft. um 
eine verarbeitungsfahige Viskosrtat einzustellen; bei 
Zugabe von 5 % Kupferhydroxidphosphat werden 
Folien erhatten, die bei der Belaserung einen hohen 
Kontrast zwischen der Folie und SchrrfVBalkencodie- 
rung aufweisen - eine sichere Lesbarkeit mit automati- 
schen Scannem ist gegeben. 

Beispiel 3: 

Anstelle der hochwertigen, strahlengeharteten 
Polyurethanacrylatfoiien gemaB Beispiel 1 und 2 lassen 
sich auch selbstkiebende Folien entwickeln, die auf 
Standardkunststoffen mit geeigneten Addrtiven basie- 
ren: Bei der Beschichtung von Folien. die aus dem 
dotierten Polybutylentherephthalat (PBT - Vestodur® X 
7060 von HOIs) hergestellt, mit handelsQWichen HaftHe- 
bern beschichtet und anschlieBend mit Silikonpapier 
eingedeckt werden, ergeben sich Schilder- und Etiket- 
tenmaterialien, die bet der Belaserung mit einem Nd- 
YAG-FestkOrperlaser schnell und flexibel gekennzeich- 
net/beschriftet werden kOnnen. Auch hier ermfiglicht die 
hohe Kbnturenscharfe und geringe Strichbreite eine 
hohe Irrformalionsdichte. Die Oberflache wird bei geeig- 
neter Einstellung der Laserparameter nicht Oder mini- 
mal verandert 

Beispiel 4: 

Werden in die Rezeptur aus Beispiel 2 anstelle des 
Kupferhydroxidphosphates 5 % des Perlglanzpgimen- 
tes Iriodin® 100 der Firma Merck eingearbertet und 
strahtenchemisch ausgehartet, so ergeben Beschriftun- 
gen mit einem C0 2 -Laser bei einer Wellenlange von 
10,6 um mittelgraue Schriftzfjge. die fur Markierungen 
und Kennzeichnungen geeignet sind. Der Kontrast laBt 
sich verstarken, wenn in der Ausgangsrezeptur der 
Titandioxidanteil reduziert wird. 

PatentansprOche 

1 . Einschichtlaseretikett aus einer 

a) Tragerschicht aus Kunststoff, die 

b) ein Additiv enthalt, das unter Laserbestrah- 
lung einen Farbumschlag zeigt und die 

c) einseitig mit einer SelbstWebemasse 
beschichtet ist, welche 

d) ggf . mit einem Trennpapier Oder einer Trenn- 
folie abgedeckt ist 

2. Einschichtlaseretikett nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, da6 die Tragerschicht aus einem 
Lack besteht, insbesondere aus einem geharteten 
Lack, vorzugswetse einem strahlengeharteten 
Lack. 



gekennzeichnet, daB die Tragerschicht aus einem 
elektronenstrahlengeharteten Potyurethanacryiat- 
Lack besteht 

5 4. Einschichtlaseretikett nach Anspruch 1. dadurch 
gekennzeichnet, daB die Tragerschicht aus einem 
Polybutylenterephthalat besteht. 

5. Einschichtlaseretikett nach Anspruch 1, dadurch 
io gekennzeichnet, daB das Additiv ein Pigment, ins- 
besondere Kupferhydroxidphosphat Oder ein Perl- 
glanzpigment ist 

6. Einschichtlaseretikett nach Anspruch 1, dadurch 
is gekennzeichnet, daB das Pigment zusatzlich zu 

dem Additiv Trtandioxid verwendet wird. 

7. Einschichtlaseretikett nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Tragerschicht eine Dicke 

20 von 10 bis 200 um, insbesondere von 50 bis 100 
\im aufweist 

8. Einschichtlaseretikett nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Additiv in Mengen von 0,1 

25 bis 1 0 Gew.-%, insbesondere von 0,5 bis 5 Gew.-% 
bezogen auf das Gesamt-Gewicht der Trager- 
schicht eingesetzt wird. 

9. Verwendung eines Additivs, das unter Bestrahlung 
30 einen Farbumschlag zeigt, in einem Einschichtla- 
seretikett nach einem der AnsprQche 1-8. 

Claims 

35 1. Single-layer laser label comprising a 

a) support layer of plastic, which 

b) contains an additive which changes colour 
under laser irradiation and which 

40 c) is coated on one side with a self-adhesive 

composition which 

d) is optionally covered with a release paper or 
a release film. 

45 2. Single-layer laser label according to Claim 1 , char- 
acterized in that the support layer consists of a 
coating material, in particular a cured coating mate- 
rial, preferably a radiation-cured coating material. 

50 3. Single-layer laser label according to Claim ^ char- 
acterized in that the support layer consists of an 
electron beam-cured polyurethane acryfate coating 
material. 

55 4. Single-layer laser label according to Claim 1 , char- 
acterized in that the support layer consists of a 
polybutylene terephthalate. 



3. Einschichtlaseretikett nach Anspruch 1, dadurch 5. Single-layer laser label according to Claim 1, char- 
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acterized in that the additive is a pigment, espe- 
cially copper hydroxide phosphate or a peart lustre 
pigment. 

6. Single-layer laser label according to Claim 1, char- 
acterized in that the pigment is used in addition to 
the additive titanium dioxide. 

7. Single-layer laser label according to Claim 1, char- 
acterized in that the support layer has a thickness 
of from 10 to 200 urn, in particular from 50 to 100 

8. Single-layer laser label according to Claim 1 , char- 
acterized in that the additive is employed in quanti- 
ties of from 0. 1 to 1 0 % by weight, in particular from 
0.5 to 5 % by weight, based on the overall weight of 
the support layer. 

9. Use of an additive which changes colour under irra- 
diation, in a single-layer laser label according to one 
of Claims 1-8. 
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Etiquette en une couche marquable par laser selon 
la revendication 1, caracterisee en ce que le pig- 
ment est utilise en sus de I'additif de dioxyde de 
trtane. 

Etiquette en une couche marquable par laser selon 
la revendication 1, caracterisee en ce que la cou- 
che support presente une epaisseur de 10 a 200 
microns, en particuiier de 50 a 100 microns. 

Etiquette en une couche marquable par laser selon 
la revendication 1, caracterisee en ce que I'additif 
est utilise dans des quantites de 0,1 a 10 % en 
poids, en particuiier de 0,5 a 5 % en poids, par rap- 
port au poids total de la couche support 

Utilisation d'un additrf, qui manifesto sous irradia- 
tion une transition de couleur, dans une Etiquette en 
une couche marquable par laser, selon Tune quel- 
conque des revendi cations 1-8. 



Revendications 

25 

1 . Etiquette en une couche marquable par laser obte- 
nue a partir 



a) d'une couche support en matiere syntheti- 
que. qui 

b) contient un additif, qui manifesto sous irra- 
diation par laser une transition de couleur, et 
qui 

c) est rev&tue d'un cdte d'une masse auto- 
adhesive, qui 

d) est recouverte, le cas echeant, d'un papier 
de separation ou d'une feuille de separation. 

2. Etiquette en une couche marquable par laser selon 
la revendication 1, caracterisee en ce que la cou- 40 
che support se compose d'une laque, en particuiier 
d'une laque durcie, de preference dune laque dur- 

cie par irradiation. 

3. Etiquette en une couche marquable par laser selon 45 
la revendication 1, caracterisee en ce que la cou- 
che support se compose d'une laque d'acrylate de 
polyurethane durcie par irradiation a faisceau eiec- 
tronique. 

50 

4. Etiquette en une couche marquable par laser selon 
la revendication 1 , caracterisee en ce que la cou- 
che support se compose d'un terephtalate de poiy- 
butyiene. 

55 

5. Etiquette en une couche marquable par laser selon 
la revendication 1, caracterisee en ce que i'additrf 
est un pigment, en particuiier I'hydroxyphosphate 
de cuivre ou un pigment a lustre perlaire. 
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